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KekslntcS koskee laicetta Ja menecelmaa paperlkonehuovan 
kunnostamlseksl. IlmaDsy5tc5kamiQlossa (32) on aukko. 
johon on jarjestetty tuklrlpoja (50). Tukirivat ovat 
"kalanruotomallissa" huovan levltcamiseksi sen kulkles- 
sa llniansySctokaimDlon avonalsen p^an ohi . Ja llmanXapi- 
kulkuaukkojen muodostamlseksl llmansyc)tr<5kaninilosta 
Culevaa paineilmaa varten. Jolloln palneilma Johdecaaii 
kulkevan huovan lapl Ja se otCaa silt^ mukaansa veden 
J a lian. 


InrMccnlng och fSrfarande fSr kondlClonerlng av en pappere- 
masklnfllt* En luf ttlllf 5rselkaTnniarc (32) har en 5ppnlng 
1 vllken flnns anordnad stSdribbor (50). St5drlbborna 
sCrScker slg 1 etc "f Iskbenmenster" fSr utbrednlng av 
fllten nSr den passerar kammarens Sppna anda, och fSr- 
blldande av luftpassager f5r trycklufc frin kammaren, 
under deC att tryckluften fSrs ut och genom den passerande 
fllten och tar med slg vatten och smuts fran denna. 
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1 Huovankunnostusj Mr jestelma paperikoneita tai vastaavia varten 
Filt-konditioneringssystem for pappersmaskiner eller liknande 

5 Keksinto koskee huovankunnostusj ar jest elmaa, eritylsesti kaytettavaksi 
paperlkoneissa, joissa liikkuva huopa absorboi vetta paperirainasta, 
joka muodostetaan koneessa. Tehokkaan koneenkayton varmistamiseksi on 
valttamatonta kuivata huopa ja poistaa mater iaali, jota huopa kerSa 
paperirainasta, kuten irtonaiset kuidut, liete jne. 

10 

Paperikoneen puris tusosassa kaytetaSn paatonta ylahuopaa ja paatonta 
alahuopaa veden poistamiseksi muodostettavasta paperirainasta, Jotta 
paattomat huovat voivat toimia kunnollisesti , on valttamatonta poistaa 
kaikki se vesi, jonka huopa on absorboinut kunkin kierroksen kulues- 

15 sa, jotta huopa ei tule ylikyllastetyksi. On erittain tarkeaa pois- 
taa absorboitu vesi huovasta, ennenkuin huopa tulee uudelleen puris- 
tusnipin kohdalle, niin etta huopa siis on kunnostettu kunnolla, eli 
etta vesi on poistettu siita, jotta huopa on kunnostettu absorboimaan 
maksimaalisen vesimaaran paperirainasta. On tavallista, etta paperi- 

20 kone toimii maralla nipilla, eli tapahtuu veden takaisinvirtaus pu- 
ristusnipin sisSantulopuolella, mika on selva osoitus siita, etta 
huopa on ylikyllastetty . MMrka nippi syntyy, koska kaytetyt huovan- 
kunnostus-imulaatikot eivat poista sita vesimaaraa, jonka huopa vas- 
taanottaa kussakin huopakierrossa. Ylikyllastetty huopa, joka kulkee 

25 nopeudella 900 m/min, kohtaa suuria hydraulisia voimia puristusni- 
piss3 ja tama vaikuttaa hienohiukkasten poistoon paperirainasta ja 
vaatii nippipuristuksen pienentamista, jotta valtetaan ne hydrauli- 
set voimat, jotka muuten tuhoaisivat rainan. Pienennetty nippipuris- 
tus merkitsee tietenkin sita, etta vahemman vettS poistetaan rainas- 

30 ta, 

Perinteisiin menetelmiin, joita kaytetaan huovan kunnostamiseen pape- 
rlkoneissa, liittyy siten rajoituksia, jotka aiheuttavat sen, ettei- 
vat puristushuovat kuivu kunnolla. 

35 

Kunnostettaessa huopia kSyttamalla imulaatikoita , johdetaan kyllas- 
tetty huopa tyhjoaukon tai -raon yli, joka ulottuu poikittain koneen 
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1 yli huovati alla« Konenopeuksilla, jotka ovat 900 m/tnin , on huovan mie- 
livaltaisen pisteen viipymisaika 1,6 msek tyhjoraon paalla, jonka le- 
veys on 2,54 cm. Kun konenopeus kasvaa, niin viip3aiiisaika tulee lyhyem- 
maksi, tuoden mukanaan vastaavasti rajoltuksen vesimaaraan , joka voi- 
5 daan poistaa raon lapi alipaineen vaikutuksella . Sitapaitsi vaatii ve- 
denpoisto liikkuvasta huovasta imulaatikon avulla, etta ilmavirta Ime- 
taan huovan lapi, jotta johdetaan pois kaikki vesipisarat, jotka liik- 
kuvat konenopeudella kulkevan huovan mukana. Kun konenopeus kasvaa, 
vaaditaan suurempaa ilmavoimaa veden pois t amis eksi huovasta. Naiden 
10 rajoitusten voittamiseksi ja lisaantyneen vedenpoiston saavuttamiseksi 
suuremmilla konenopeuksilla voidaan kayttaa useampaa kuin yhta ilma- 
rakoa, mutta sellainen parannus kostautuu huovan lyhentyneena kesto- 
aikana. 

15 Kaytannossa asetetaan imulaatikot huovan paperirainasivulle , koska 
poistettava lika sijaitsee talla huopasivulla. Imulaatikot liukuvat 
siksi huopanukan paalla ja pienentavat huovan kykya absorboida vetta. 
Imulaatikoita kaytetaan myos paalihuovan vaakasuoralla osalla, sen 
jalkeen kun huovan paper ipuoli on kulkenut ylatelan yli, joka puris- 

20 taa lian huovan sisaan, ennenkuin huopa tulee imulaatikon kohdalle. 

Eras toinen menetelma huovan kunnostamiseksi on esitetty ja kuvattu 
US-patentissa n:o 4 116 762, Siina huopa johdetaan kennorakennetta 
olevan pyorivan telan yli, j olio in kunnostusilma kulkee pyorivan 

25 telan avonalsen rakenteen lapi ja huovan lapi. Koska tela pySrii, 
johdetaan kunnostusilma telan slsalla olevaan kiinteMan syottokam- 
mioon aksiaalisuunnassa telan molemmista paista. Ilman johtaminen 
telan lapi aksiaalisuunnassa ei ole mahdollista, koska vaaditaan 
erittain korkeita ilmanopeuksia , jotta voidaan liikuttaa tarvlttava 

30 ilmamaara huovan lapi kunnostusta varten. Korkealla nopeudella vir- 
taava ilma menettaa kultenkin painettaan, kun se virtaa aksiaalisten 
sySttoputklen lapi, ja vastaavasti tapahtuu haviSita ilmalampStilas- 
sa ja -tilavuudessa ja huovan kunnostuskyky heikkenee. Telan lapi- 
mittaa ei volda lisata, jotta saavutettaisiin suurempi kunnostus- 

35 ilmatilavuus alhaisemmilla ilmanopeuksilla . Syy tahan on se, etta 
maksimaalinen kunnostuspaine on kaantaen verrannol linen sen huovan 
kaarevuussateeseen , joka kulkee telan yli annetulla huopa j annityk- 
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^ sella. Tasta johtuen telan lapimitan jokainen lisays vaatii alhaisem- 
paa kunnostusllmapainetta, jot ta valtetaan huovan kohoaminen tela- 
pinnasta. 

5 Huovanvalmistajat suosittelevat minimi-ilmamaaraksl sellaiselle kenno- 

3 2 T 

rakennetta olevalle telalle 0,026 m /min/cm huopaa tai noin 1 m /min/ 

cm huopaleveytta. 762 cm levealle huovalle vaaditaan noin 840 m /min 
nopeuden ollessa 7500 m/mln. Kun kunnostusilma laajenee sellaisen te- 
lan lapi naissa olosuhteissa, niin ilman lampStila laskee pisteeseen , 
10 jossa huovassa oleva vesi voi jaatya. Lisaksi veden viskositeetti 

lisaantyy lampotilan laskiessa ja se rajoittaa vedenpoistoa huovasta. 

Lisahaittana tassa kasitellylla telalla on itse telan rakenteellinen 
muotoilu. Kun liikkuva huopa on yhteistoiminnassa kenno telan pinnan 

15 kanssa, vangitaan ymparistoilmasta taskuja kennoihin, jotka kenno- 

rakenne muodostaa huovan ja telan sisalla olevan painekammion valille, 
Huovankunnostus ilman, joka on telan sisalla olevan syottokammion si- 
salla, on ensiksi puristettava kokoon sisaanvangittu ilma, ennenkuin 
se voi menna huovan lapi. Lisaksi sisaanvangittu ilma laskee lampi- 

20 man kunnostus ilman lampotilaa. Taman rajoituksen seurauksena syntyy 
aikatappiota ja kunnostus ilman tehokkuus tulee huonommaksi. Ei ole 
todennakoista, etta voitaisiin poistaa nama ilmataskut. Syyna tahan 
on se, etta erikoinen telarakenne vaatii tietyn ristikkorakennesy- 
vyyden, jotta aikaansaadaan kennolujuus, joka on riittava kannatta- 

25 maan vetojannitettya huopaa. Lisaksi nykyaan tavallinen pyrkimys jat- 
kuvasti leveampiin koneisiin vaatii suuria radiaalisia mittoja tela- 
rakenteelle, jotta tyydytetaan luj uusvaatimukset . Mainitulla telalla 
on siksi tiettyja rajoituksia sellaisen huovankunnostuksen yhtey- 
dessM, jossa paineilma johdetaan huovan lapi, ja tela el ole taval- 

30 lisesti kaytetty paperinvalmistusteollisuudessa. 

Eras toinen huovankunnostus laite on esitetty ja kuvattu US-patentissa 
n:o 3 347 740. Tama tunnettu laite kayttaa joko pySrivaa tai kiinteaa 
putklelementtia paineilman tuomiseksi tayttamaan ne tyhjat tilat, jot- 
35 ka syntyvat kulkevan huovan sisaan, kun vesi heitetaan siita ulos kes- 
kipakovoiman vaikutuksella . Jotta aikaansaadaan riittava keskipako- 
voima vedenpoistoa varten, vaaditaan putkea tai telaa, jolla on hyvin 
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1 pleni ISplmitta. Edella mainituista syistS ovat huovankunnostussystee- 
mit, jolssa kaytetaan keskipakovoimaa ja huovan ISpi johdettavaa ilmaa, 
tSysin yhteensopimattomia menetelmia, jolta ei voida yhdistMS edulli- 
sella tavalla. 

5 

TSmM keksintS koskee huovankunnostusjarjestelmaa, jossa palneilmaa 
johdetaan huopaan, jotta poistetaan vesi Ja kiinnitarttuneet aineet, 
kuten paperlkuidut , lietteen ja vastaavat, jotka ovat keraantyneet huo- 
paan seurauksena silta, etta huopa on yhteistolminnassa paperirainan 
10 kanssa veden poistamiseksi paperirainasta. 

KeksinnSn mukaan sijoitetaan kiintea llmansySttokatnmio huovan takasi- 
vulle kunnostusllmati johtamiseksi huopaan. Kammion ilmanpoistoaukko on 
varustettu usellla rivoilla, jotka on tarkoltettu olemaan likkuvan huo- 

15 van takasivua vasten ja levittamaan sita. kun kunnostusilma virtaa 
radiaalisessa suunnassa huovan IMpi. Edullisestl puristetaan kuuma- 
llma soplvasta lahteesta, eslmerkiksi paperikoneen paattavasta kuivaus 
osasta, ja johdetaan ilmansyottSkannnloon painelstettuna kunnostusilma- 
na. Syottokammion sisaosa on varustettu ohjauslevyilla kunnostusllman 

20 suuntaamiseksi radiaalisestl huopaa vasten. Systeemissa syntyy vain 
pienehkS ilmaiampStilahaviS ja syntyy vain merkityksetSn painehaviB, 
ennenkuin lammitetty ja paineistettu ilma menee huovan lapi veden pois 
tamiseksi. Lammin ilma laskee veden viskositeettia, ja tama helpot- 
taa my3s vedenpoistoa huovasta. 

25 

KeksinnSn edullisessa suoritusmuodossa voidaan huovan tukirivat jarjes 
taa "kalanruotomalliin", eli teravaan kulmaan konesuunnan suhteen, 
jotta siten aikaansaadaan huovan levitys kunnostettaessa. KeksinnSn 
mukaan on kaarevilla tukirlvoilla suhteellisen pieni kaarevuussade ja 
30 siksi voidaan kayttSa hyvaksi keskipakovolmanvaikutusta vedenpoistoon . 
Tassa on huomattava, etta keskipakovolma vain tukee kyllastysveden 
poistamista huovasta ja sen mukaan silia on vain epaolennainen merki- 
tys . 

35 vahitellen huopa keraa itseensa likaa. mika pienentaa huovan lapaise- 
vyytta, ja siksi on vaittamatSnta pienentaa sitS ilmatilavuutta , mika 
johdetaan huopaan. jotta siten vSltetSan lisaantynyt ilmanpaine, joka 




5 


I voisi kohottaa huovan tuklrivoista* Taman keksinnc5n mukaan pienennetMan 
huovan lapi menevaa kunnostusilmatilavuutta tarkkailemalla syottokatmnion 
ilmanpainetta ja huopajannitysta. 

5 Keksinnon tarkoitus on aikaansaada huovankunnostusjar jestelma paperiko- 
netta varten, joka jar jestelma poistaa sen veden, jonka huopa absorboi 
kussakin tyokierrossa, niin etta kone tyoskentelee puristusteloj en 
kohdalla olevalla kuivalla nlpilla ja korkeahkolla nippipuristuksella. 

10 Keksinnon tarkoituksena on aikaansaada huovankunnostusjar jestelma, joka 
vaikuttaa huovan takaslvua vasten eika kuluta huovan paperisivulla 
olevaa nukkaa. 

KeksinnSn tarkoituksena on myos aikaansaada huovankunnostusj ar j estelma, 
15 joka tehokkaalla tavalla aikaansaa riittavan lammitetyn ilmamaaran ve- 
den ja lian poistamiseksi huovasta. 

Keksinnon tarkoituksena on myos aikaansaada huovankunnostusj Mr j estel- 
ma, joka levittaa huopaa poikittaissuunnassa , jotta siten parannetaan 
20 veden ja lian poistamista* 

Keksinnon tarkoituksena on myos aikaansaada laitteet vakiopaineisen kun- 
nostusilman virtausmaaran saatamiseksi, jotta siten pMMasiassa voidaan 
yllapitaa vakio huopajannitys . 


25 


KeksintSa kuvtaan lahemmin viittaamalla piirustuksiin ♦ 


Kuvio 1 esittaa aivan kaaviollisesti paperikoneen puristusosaa , jossa 
kaytetaan keksinnon mukaista huovankunnostusjar jest elmMa. 


30 


Kuvio 2 esittaa yksityiskohtaisemmin ja kaaviollisesti osaa keksinnSn 
mukaisesta huovankunnostusj arjestelmasta, joka on asennettu paperiko- 
neen puristusosaan . 


35 


Kuvio 3 esittaa etukuvaa keksinnon mukaisesta huovankunnostusjar jes- 
telman ilmansySttSkammiosta . 


6 

1 Kuvio 4 esittaa leikkausta ilmansyottokammion lapi kuvion 3 linjaa 4-4 
pitkln . 


Kuvio 5 esittaa paalikuvaa ilmansyottokammion keskiosasta ja se esit- 
5 tMa erityisesti huovan tukiripoja. 

Kuvio 6 esittaa aivan kaaviollisesti laitteita paaasiassa vakion janni- 
tyksen yllapitamiseksi konehuovassa ja paaasiassa vakion ilmanpaineen 
yllapitamiseksi kunnostusilman sy6tt6kammiossa . 

10 

Kuvio 7 esittaa perspektiivikuvassa keksinnon mukaista muutettua ilman- 
syottokammiota . 

Kuvio 8 esittaa leikkausta kuviossa 7 olevan ilmansyottokammion lapi, 

15 

Kuvio 9 esittaa sivukuvaa keksinnon mukaisesta muutetusta ilmansyotto- 
kammiosta. 


Kuvio 10 esittaa leikkausta kuvion 9 linjaa 10-10 pitkin. 

20 

Kuviossa 1 esitetty paperikoneen puristusosa 10 kasittaa paperirainan 
W, joka menee yhteistoiminnassa olevien puristustelojen 14,16 valissa 
olevan nipin lapi yhdessa paattomien huopien 18,20 kanssa, jotka pois- 
tavat rainasta veden ja kuiduista, lietteesta ja vastaavasta muodostu- 

25 vat jaannokset. Kumpikin huopa on viety useiden huopatelojen 22 ja oh- 
jaustelojen 24 yli ja ne menevat huovankunnostusaseman 26 lapi, joka 
kasittaa keksinnon mukaisen huovankunnostusjar jestelman 28, Keraysas- 
tiat 30 keraavat ja johtavat pois veden ja lian, mika poistetaan huo- 
vasta kussakin huovankunnostusasemassa . Vaaditaan vain yksi huovan- 

30 kunnostusjar jestelma kumpaakin puristushuopaa varten. Huovankunnostus- 
asema kuviossa 1 on ty3^illinen, mutta se voidaan sijoittaa muihinkln 
ajateltaviin kohtiin huovan matkalle. Suihku 29 huovan ruiskuttamista 
varten on sijoltettu kunkin huovankunnostusaseman ylavirran puolelle. 

35 Kuten on esitetty kuvioissa 2-5, kasittaa keksinnon mukainen huovan- 
kunnostusjar jestelma ilmansyottSkammion 32 laatikkomaisen rakenteen 
muodossa, jossa on ylaseina 34, etuseina 36, takaseina 38 j a paaty- 


seinMt 40,42. Nama seinat on yhdistetty toisiinsa jollakln sopivalla 
ilmatiiviilla tavalla. Ilmansyottolaite 44 on edullisestl sijoitettu 
toiseen paatyseinista kuvioissa 2 ja 3 esitetylla tavalla. Ilmansyot- 
tokanmion sisalle, etuseinan 36 ja takaseinan 38 valille, on sijoitet- 
tu ilmanohjauslevyt 46 kunnostusilman ohjaamiseksi radiaalisessa suun- 
nassa huopaa vasten ja sen lapl. Haluttaessa vol ilmansyottolaite olla 
sijoitettu kumpaan tahansa ilmansyottSkammion paatyseinaan ja siina 
tapauksessa jarjestetaan ilmanohjauslevyt yhteistoiminnassa kunkin il- 
mansyottolaitteen kanssa kunnostusilman suuntaamiseksi ractiaalisesti 
huopaa vasten. 

Kuten kuvioissa 3-5 on esitetty, on huovankunnostusilmansyot tSkammios- 
sa avonainen paa 48, johon on jarjestetty useita ripoja 50, jotka kul- 
kevat maarattya kaarevuussadetta pitkin etuseinasta 36 takaseinaan 38, 
Rivat on edullisesti valmistettu pyorean poikkileikkauksen omaavista 
terastangoista, jotta siten saavutetaan minimaalinen kitkakosketus 
huovan kanssa ja minimoidaan se huopa-alue , jonka rivat peittavat 
huovankunnostuksen aikana. Kukin ripa on kiinnitetty ilmansyottokam- 
mion etuseinan ja takaseinan suhteen vastaavista paistaan 52 ja 53. 
Nama rlpapaat peitetaan sopivalla me tallikilvella 54, jotta siten 
estetaan huovan kuluminen. Valimatkan paahan toisistaan sijoitetut 
jaykistystangot 56 tukevat ripoja ja pitavat ne halutulla keskinai- 
sella etaisyydella. 

Huovanlevityksen auttamiseksi kunnostuksen aikana on tukielimet jar- 
jestetty siten, etta ne on suunnattu ulospSin koneen keskilinjasta , 
teravassa kulmassa konesuunnan suhteen. Kun huopa siten liikkuu kul- 
maanasetettujen tukiripojen yli kuvioissa 4 ja 5 esitetyn nuolen 
suunnassa, huopaa levitetaan koneen poikittaissuunnassa. Siten ai- 
kaansaadaan huoparakenne , joka mahdollistaa tehokkaamman vedenpois- 
ton kunnostusilman avulla. Jotta aikaansaadaap tasainen ilmavirtaus 
kaikkiin huopaosiin, pidetaan parempana tukiripojen suuntausta siten, 
etta kunkin rivan takapaalla 53 on siirtyma koneen poikittaisuunnas- 
sa sen etupaan suhteen, vastaten noin kaksi kertaa rivan poikkileik- 
kauslapimlttoja. 



8 79726 

1 Tama edullinen sijoitus on esitetty kuviossa 5, jossa nuoli A edustaa 
konesuuntaa ja Jossa rivan 50 etupaa 52 on siirretty lapimittaa 2d vas- 
taavan etaisyyden koneen poikittaissuunnassa rivan toisen paan 53 suh- 
teen, Ripojen tama siirto ja suuntaus on tarkea, jotta saavutetaan 

5 huovan tasainen avaus koneen poikittaissuunnassa. 

Huovan kunnostamista varten johdetaan kunnostuskammion avonaisen paan 
yli puristushuopa, johon on tuotu vetta ja likaa paperirainasta ja huo- 
vankyllastyssuihkusta, Kuten on mainittu, tukitangot erkanevat toisis- 

10 taan huovan liikkumissuunnassa ja ne levittavat huovan koneen poikit- 
taissuunnassa, joten huoparakenne avautuu kunnostusilmalla tapahtuvaa 
huuhtelua varten. Lannnitetty ilma, joka edullisesti otetaan koneen paat- 
tavasta kuivausosasta, puristetaan ja johdetaan ilmantuloaukon 44 kaut- 
ta ilmansyottokammioon 28. Tasta lannnitetty ilma menee radiaalisesti 

15 ulos huovan lapi veden ja lian poistamiseksi, kuten on esitetty nuo- 
lilla kuvioissa 3 ja 4. 

Jotta helpotetaan ilmansyottokammion avonaisessa paassa olevien tuki- 
ripojen valmistusta, voidaan nama tukirivat valmistaa rudstumattomasta 

20 teraslevysta, joka valssataan haluttuun kaarevuussateeseen , samalla kun 
tukirivat muodostetaan leikkaamalla raot valssattuun levyyn. Talla 
tavalla valmistetut rivat koneistetaan sivureunoja pitkin siteri, etta 
kukin ripa saa kaarevan ylapinnan yhteistoiminnassa kulkevan huovan 
kanssa. My5s keksinnon tassa suoritusmuodossa suunnataan rivat eroaval- 

25 la tavalla, jolloin vastaavasti ripojen etupaat on siirretty sivusuun- 
nassa kaksi kertaa tehollista poikkileikkaus lapimittaa vastaavan maa- 
ran ripojen takapaiden suhteen. 

IlmansySttSkaxranion avonaisen paan ulkoreunat on varustettu tiivistys- 
30 suikaleilla 58,60, jotka asettuvat huovan sivureuna-alueita vasten ja 
estavat ilman ulosvuotamisen sivusuunnassa ulos ilmansySttokammiosta. 

Kuvioissa 7 ja 8 on esitetty muutettu suoritusmuoto ilmansyottokammios- 
ta 80, joka on varustettu sivuseinilla 82,84. IlmansyottSkammiolla on 
35 paaasiassa munanmuotoinen poikkileikkaus, jossa on avonainen paa 86 j a 
suljettu takapaa 88. Avonaisessa paassa on kaytetty pientM kaarevuus- 
sadetta r. Takapaalla 88 on suurempi kaarevuussade R, Ilman sySttSkam- 
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1 mion sellalsella suoritusmuodolla huopa F mukautuu, ohittaessaan avo- 
naisen paan, pienempaan sateeseen r siten, etta huopajannitys T pysyy 
minimiarvossaan annetulla ilmanpaineella. Keksinnolla saavutetaan tay- 
det edut antamalla huovan kulkea mahdollislmman pienen sateen yli, 

5 huovan lapi tapahtuvalla taydella ilmavir tauksella annetulla palneel- 
la, ilman etta on valttamatonta lisata huopajannitysta, Ilmatiivlstyk- 
sen vuoksi edellytetaan , etta huovan annetaan saada kosketus ilmansyot- 
tokammioon pienella etaisyydella, esimerkiksi 5 cm, ennen pistetta a, 
ja huovan annetaan sailyttaa kosketus vastaavan matkan ohi pisteen b, 
10 kuten on esitetty kuvioissa 7 ja 8. 

Kaytannossa voi munanmuotoisella ilmansyottokammiolla 80 olla avonainen 
paa 86, jonka pieni kaarevuussade r on 5-13 cm, edullisesti 7,5-9 cm 
ja jonka aukko on 7,5-31 cm, edullisesti 7,5-9 cm pisteiden a ja b 

15 valista kaarevuutta a pitkin. Ilman syottokammi on takaosalla 88 on 

suurempi kaarevuussade R valilla 15-36 cm, jotta siten aikaansaadaan 
ilmansyottokammio, jolla on rllttava tilavuus vastaanottamaan sen 
ilmamaaran, mlka vaaditaan huovan huuhteluun. Ilmavir ta voi menna 
ilmansySttokammion sisaan sopivan paatyaukon kautta, samalla tavalla 

20 kuin kuvion 3 suoritusmuodossa . Sivuseinien ulkopinnat on tehty kaare- 
viksl, jotta annetaan rakenteelle jaykkyytta, Avonainen paa munan- 
muotoisessa ilmansyottokammiossa on varustettu useilla rivoilla 50, 
joilla on sama jarjestely kuin kuviossa 5, Sivuseinat 82,84 ulottuvat 

koko koneleveyden yli, kuten kuviossa 3. Mainitulla mitta-alueella 

2 

25 olevalla ilmansyottokammiolla ja valilla 0,2-0,7 kilpondia/cm , edul- 
lisesti 0,2-0,5 kilopondia/cm olevalla ilmanpaineella, ja valilla 
4-59°C olevalla lampotilalla aikaansaadaan huovan lapi ilmavlrta 
0,03-0,10 m'^/min/cm^ ilma-aukkoa ilmansy5tt6kammion avonaisessa 
paassa. TamM ilmavir ta-alue on riittavS huuhtomaan veden pois huovas- 

30 ta, jonka lapaisevyys on 50-305 cm (vesipatsasta) . Lisaksi saavute- 
taan tama ilmavirtausalue ja tama huopahuuhtelu riippumatta kone- 
nopeudesta, mika muodostaa olennaisen edun keksinnSlle. 

Kuvioissa 9 ja 10 on esitetty keksinnon lisamuunnos, joka on muodol- 
35 taan munanmuotoinen ilmansySttokammio 80, kuten kuvioissa 7 ja 8, ja 
jossa on kapeneva ilmansyottokanava 90, joka johtaa huuhteluilman 
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1 aukon 92 lapi, J oka aukko ulottuu ilmansyottokammion koko pituuden 
yli. 


Kunnostusilman maksimipaine on funktio huopajannityksesta J a kunnostus- 
5 vyohykkeen kaarevuussateesta* Annetulla kaarevuussateella on valttama- 
tonta pitaa huopa j annitys annetussa arvossa, niin etta kunnostusilma saa 
riittavan paineen huovan tehokkaaksi puhdistamiseksi • Tyydyttavaa kayt- 
tSa varten tulee jannityksen huovassa olla suurempi kuiti tulos ilman- 
syottokammion ilmanpaine (kilopondia/cm) kertaa ilmansyottokammion avo- 

10 naisen paan kaarevuussade (cm) . Kun kaytetaan uutta huopaa, on silla 

taipumus venya tax kuristua, ja on valt tamatonta poistaa loysat vakion 
huopa jannityksen sailyttamiseksi . Siksi kaytetaan Emery-kuormitusele- 
menttia 62 (kuvio 6) tai venymaanturia huopatelatapissa 22 huopajanni- 
tyksen muutosten havaitsemiseksi . Kuormituselementti on yhteistoimin- 

15 nassa liikkuvan kiristystelan 64 kanssa kayttoelimen 66 valityksella 
halutun huopa jannityksen palauttamiseksi sen avulla ennalleen. Kuten 
kuviossa 6 on esitetty, kuormituselementti 62 tunnustelee huopajanni- 
tysta ja lahettaa signaalin dif f erentiaalimittariin 68, joka vertaa 
signaalia huopaj annityksen suositusarvoon . Jos huopaj annitys on alhai- 

20 sempi kuin haluttu arvo, niin dif f erentiaalimittari aktivoi ilmavent- 
tiilin 70, joka paastaa paineilmaa kalvoon 66. Kalvo liikuttaa silloin 
liukuvasti laakeroitua kiristystelaa 64 siten, etta huovan 20 jannitys 
saatetaan haluttuun arvoon. Venttiili 72 on jarjestetty kalvopaineen 
alentamiseksi, jos syntjry tarve pienentaa huopaj annityst a hatatapauk- 

25 sessa kayton aikana. 

Tavallisesti puristushuopa kestoaikansa kuluessa ottaa itseensa likaa, 
jota ei voida poistaa, ja tama pienentaa huovan lapaisevyytta kunnos- 
tusilman suhteen. Kun huopa vanhenee, lisaantyy paine tiettyjm kunnos- 

30 tusilmamaaraan asti huovan lapi ja syntyy pyrkimys huovan kohoamiseen 
tukirivoista, niin etta kunnostusilma voi poistua huovan reunoilta 
sen sijaan, etta se kulkisi huovan lapi. Niin ollen on valt tamatonta 
kSyttaa laitteita saman kunnostusilmapaineen yllapitamiseksi ja huovan 
lapi menevan ilmamMSran pienentamiseksi. Kuten on esitetty kuviossa 6, 

35 kaytetaan paineanturia 74 ilmansyottokammiossa 28 ilmansyottokammios- 
sa vallitsevan ilmanpaineen muutosten tunnustelemiseksi . Paineanturi- 
signaalia verrataan dif f erentiaalimittarissa 68 syot tSilmanpaineen 


11 79726 

vakioarvoon. Jos signaali ylittaS tletyn arvon, dif f erentlaallmittari 
vaikuttaa llmansyottSsysteemissa 78 olevan venttiilin 76 avaamiseen 
tal sulkemiseen, niin etta siten ilmansyottokammioon vakio paineella 
menevaa ilmatllavuutta muutetaan. TallS tavalla ei synny mltSSn llman- 
painenousua ilmansyottokannniossa, kun huopa vahitellen kadottaa lapai- 
sevyyttaan eli lapaisykykySan . Tassa on mySs huomattava, ettS uusien 
huopien lapaisevyys vaihtelee, ja edella kuvattua jarjestelmaa voidaan 
siksl kayttaa haluttujen arvojen saatamiseksi huopajannitykselle ja 
ilmansySttokairanlon ilmanpaineelle . 


10 


KekslnnSn mukaista huovankunnostusjar jestelmaa kaytetaSn mllle tahan- 
sa huovalle, jota kaytetaan paperikoneen puristusosassa. Kukin huopa 
poistuu purlstusnipista viedeti mukanaan paperiralnasta absorboidun ve- 
den. ja se cttaa myos mukaansa likaa, joka on keraantynyt paperlrai- 
15 nasca. Kun huopa lahestyy huovankunnostusasemaa, huopa rulskutetaan 

siten, etta se selvitetaan huuhtelua varten. Huopa menee sitten ilma- 
huuhtelua varten olevan ilmansySttokanunion aukon yll, jolla on tletty 
kaarevuussade , jolloin huovan takasivu taman aikana on toisistaan er- 
kanevia ripoja vasten, jotka aikaansaavat huovan leviamisen ja huopa- 
20 rakenteen avautumisen siten, etta huopa selvitetaan kunnostusilman 
huuhteluvalkutusta varten, joka poistaa veden ja lian. IlmansyottS- 
kammlossa oleva ilmanpalne (ylipaine) voi olla alueella 76-381 mm 
elohopeaa. edullisesti vaiilla 175-205 mm elohopeaa. Korkean lampS- 
tilan ja paineen alainen ilma vlrtaa llmansySttSkammion lapl radiaa- 
25 lisessa suunnassa ja ulos huovan lapi taman kunnostamlseksi . Veden- 
poistoa autetaan keskipakovoimilla, jotka vaikuttavat huopaan, kun 
se kulkee kunnostusaseman lapi suurella nopeudella. Huovankunnos- 
tusjar jestelma, jossa kaarevuussade kunnostusvyohykkeelia on noin 
10 cm, antaa olennaisla etuja verrattuna perinteiseen imulaatikkoon , 
30 jonka Imurako on leveydeltaan 2,5 cm. Huovankunnostusjarjestelma 
antaa 10 kertaa niin suuren vlipymisajan huovalle kunnostusvyShyk- 
keella, ja sen mukaan huovan tehokkaamman huuhtelun. Jarjestelma 
poistaa mySs tarpeen kalliista tyhj3pumpuista Ja niista noin 
380.000 litrasta vetta, minka imulaatikkojar jestelmSssa oleva tyhjS- 
35 pumppu vaatii. Huovan jannitys pidetaan vakio arvossa kuormitus- 
elementin avulla, joka on yhteistoiminnassa kalvokayttBisen kiris- 
tystelan kanssa, joka kompensoi sen virumisen, mika tapahtuu huo- 
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1 vassa jatkuvassa kaytSssa. Sen asteittaisen lapaisevyyden havlami- 
sen kompensoimiseksi, mika esiintyy huovan tullessa vanhemmaksi, 
kaytetaan paineenvalvontajarjestelmaM, joka tunnustelee kunnostus- 
ilman syottSkaramion ilmanpaineen mahdollista kasvamista huovan la- 

5 paisykyvyn lasklessa. Kun lapaisykyky laskee, pienenee ilmavirtaus- 
tilavuus llmansyottokammioon. Talla tavalla aikaansaadaan maksimaa- 
linen kunnostus-ilmanpaine vakio huopajannityksella. 

Edellaolevasta kay selville, etta talla keksinnolla on valmistettu 
10 uusi ja parannettu Jarjestelma kunnost us ilman johtamiseksi paperi- 
konehuovan lapl huovan huuhtelemiseksi siten, etta se tulee puris- 
tusnippiin kuivassa tllassa* 

15 


20 


25 


30 


35 


10 
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Patent tivaatimukset 

1. Lalte paperlkonehuovan kunnostamlseksl, jossa huovassa on paperi- 
sivu ja takasivu. tunnettu siitM, etta se kaslttaa kiintean 
ilmansyottSkainmion (32), jota rajoittavat etuselna (36), takaseing (38) 
ja paMtyseinat (40,42) ja joka kammlo ulottuu pSSasiassa koko huopa- 
leveyden yll koneen polkittaissuunnassa ja jossa kammiossa on huovan 
tasaslvua vasten oleva avonainen paa (48), jolloln useita ripaele- 
mentteja (50) on asennettu poikittaln avonalsen pMSn yli ilmansyotto- 
kannnlon (32) etuseinan (36) ja takaseinMn (38) vMlille kosketukseen 
kunnostettavan huovan takaslvua vasten, jotka ripaelementit (50) sl- 
jaltsevat annettua kaarevuussMdetta pitkin mainitun avonalsen pMSn 
suhteen ja joilla ripaelementeilla (50) on sellainen keskinainen etSi- 
syys koneen polkittaissuunnassa, etta muodostuu useita llmanlaplkulku- 
15 aukkoja, jotka ulottuvat llmansySttSkammlon (32) etuselnasta (36) taka- 
selnaan (38) samalla kaarevuussateella kuln rivat (50), nlln etta 11- 
mansyettSkammlon avonainen paa (48) on yhteydessa huovan takaslvuun 
ja se sallli slten llman vlrrata llmansyc3ttokammlosta (32) huovan 
(18,20) ISpi rlpojen (50) estaessa vlrtausta mlnlmaalisestl, 

20 

laltteet avonalsen pSSn (48) ymparysreunan tllvistamlseksi huopaa vas- 
ten, jotta estetaSn llmaa vuotamasta ulos llmansySttSkammlosta huopa- 
plntaa pitkin ja 

25 laltteet kunnostusllman tolmlttamlseksl vMllllM 76-381 mm elohopeaa 
olevalla palneella ilmansySttokammloon (32), Josta se vlrtaa paa- 
aslassa radlaalisessa suunnassa huopaa vasten ja huovan IMpl virtaus- 
nopeudella, joka on 0,03-0,10 m^/min/cm^ ilmansySttSkammioaukkoa , lian 
ja veden polstamiseksi huovasta. 


30 


2. Patenttlvaatlmuksen 1 mukalnen lalte, tunnettu slitS, etta 
ripaelementeilla (50) on kaareva ylMplnta koneen polkittaissuunnassa, 
nlln etta slten huovan takasivun mlnlmaallnen plnta-alue saa kosketuk- 
sen ripaelementtelhln. 


35 


3. Patenttlvaatlmuksen 1 mukalnen lalte, tunnettu siitS, etta 
ripaelementit (50) on jarjestetty tolsistaan erkanevaan "kalanruoto- 
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1 malliin" alavirtasuunnassa huovan levittamiseksi ja sen huokosten avaa- 
miseksi, jotta siten parannetaan kunnostusilman tehoa lian ja veden pois- 
tamiseksl huovasta. 


5 A. Patent tivaatimuksen 3 mukainen laite, tunnettu siita, etta 
kunkin ripaelementin (50) etupaa on siirretty koneen poikittaissuunnas- 
sa ripaelementin takapaan suhteen, jolloin tama siirto muodostaa etai- 
syyden, joka on yhta suuri kuin k^ksi kertaa rivan poikkileikkauslapi- 
mitta (d)- 

10 

5* Laite kulkevan paat toman huovan kunnostamiseksi , jossa huovassa on 
paperisivu ja takasivu ja joka on asennettu paper ikoneen puristusosaan 
veden absorboimiseksi paperisivulla paper irainasta huovan ja rainan 
kulkiessa puristusnipin lapi, tunnettu siita, etta se kasit- 

15 taa ilmansyottokammion (32), jota rajoittavat toisiinsa ilmatiiviilla 

tavalla liitetyt seinaelementit , laitteet ilman toimittamiseksi paineen 
alaisena ilmansyottokammioon (32) , jossa ilmansyottokammiossa on avo- 
nainen paa (48), joka ulottuu paaasiassa koko huopaleveyden yli ja on 
valimatkan paassa huovan takasivun suhteen, jolloin useita ripoja (50) 

20 kulkee ilmansyottokammion avonaisen paan yli yhtelsta kaarevuussadet ta 
pitkin ja ne ovat kosketuksessa huovan takasivua vasten, jotka rivat 
on suunnattu siten, etta ne aikaansaavat huovan levityksen huoparaken- 
teen avaamiseksi, jotta siten helpotetaan vedenpoistoa kunnostusilman 
avulla, jotka ripaelementit (50) ovat valimatkan paassa toisistaan 

25 koneen poikittaissuunnassa uselden ilmanlapikulkuaukkoj en muodostami- 
seksi, jotka ulottuvat ilmansyottokammion avonaisen paan yli ja joilla 
on sama kaarevuussade kuin rivoilla (50) , niin etta ilmansyottSkammlon 
avonainen paa on yhteydessa huovan takasivun kanssa ja ilma voi siten 
virrata ilmansyottokammiosta huopaan ripojen estaessa sita minimaali- 

30 sesti, laitteet paineistetun kunnostusilman tuomiseksi ilmansyottS- 
kammioon, laitteet kunnostusilman ohjaamiseksi radiaalisessa suun- 
nassa ilmansyott5kammion lapi ja huovan IMpi veden ja lian poistami- 
seksi siita, niin etta huopa menee takaisin puristusnippiin kuivassa 
tilassa, ja laitteet ilmansyottokammion avonaisen paan ymparyksen 

35 tiivistamiseksi huovan suhteen, jotta siten estetaan ilman ulosvuo- 
taminen ilmansySttokammios ta huovan takasivua pitkin. 
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1 6. Patenttlvaatimuksen 5 mukainen laite, tunnettu siita, etta 
ilmantuontilaitteet on muodostettu siten, etta kunnostusilmassa syn- 
tyy enintaan 7,5 cm vesipatsasta oleva paitiehavio, kun ilma menee il- 
mansySttSkammlon sisaan ja liikkuu sen lapi, 

5 

7. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laite, tunnettu siita, etta 
se kasittaa kuormituselementin (62) , joka on yhteistoiminnassa huopa- 
telan kanssa huopajannityksen valvomiseksi , liikkuvan kiristystelan 
huopajannityksen muut tamiseksi ja laitteet, jotka ovat yhteistoimin- 

10 nassa kuormituselementin kanssa kiristystelan liikuttamiseksi, jotta 
siten yllapidetaan vakio huopajannitys . 

8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen laite, tunnettu siita, etta 
on laitteet sen ilmamaarSn pienentamiseksi , mika virtaa huovan lapi 

15 vakio paineella, kun huovan ISpaisevyys laskee. 

9. Patenttivaatimuksen 1 tai 5 mukainen laite, tunnettu sii- 
ta, etta ilmansyottokammiolla (80) on munanmuotoinen poikkileikkaus , 
Jossa on pieni kaarevuussade (r) avonaisessa paassa (86) ja suuri 

20 kaarevuussade (R) taaemmassa paassa (88) . 

10. Patenttivaatimuksen 1 tai 5 mukainen laite, tunnettu 
siita, etta ilmansySttokammiolla (80) on munanmuotoinen poikkileik- 
kaus, jossa on valilla 5-13 cm oleva pienempi kaarevuussade (r) avo- 

25 naisessa paassa (86) ja valilla 15-35,5 cm oleva suurempi kaarevuus- 
sade (R) taaemmassa paassa (88) * 

11. Patenttivaatimusten 1 ja 5 mukainen laite, tunnettu sii- 
ta, etta ilmansySttSkamiolla (80) on munanmuotoinen poikkileikkaus, 

30 jossa on 7,5-9 cm:n kaarevuussMde avonaisessa paassS (86) ja 15-35,5 
cm:n kaarevuussade taaemmassa paassa (88) • 

12. Patenttivaatimuksen 11 mukainen laite, tunne t tu siita, 
etta ilmansy3tt6kammion (80) taaempi paa on varustettu pitkMnomaisel- 

35 la aukolla (92) ja kapenevalla kanavalla (90) ilman tuomiseksi ilman- 
syott5kammioon aukon lapi. 


15 
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1 13. Patenttlvaatimuksen 12 mukainen laite, tunnettu siita, 

etta aukko on valilla 7,5-9 cm mitattuna pitkin ilmansyottokammion (80) 
kaarevuutta a pistelden a ja b valilla. 

5 14. Patenttlvaatimuksen 12 mukainen laite, tunnettu siita, 

etta aukko on valilla 7,5 ja 30,5 cm mitattuna pitkin kaarevuussadetta. 

15. Menetelma paperikonehuovan kunnostamiseksi, tunnettu sii- 
ta, etta tuodaan paineilmaa ilmansy6tt5kammioon , jossa on avonainen paa, 

10 jolla on valilla 5-13 cm olevan kaarevuussateen omaava kaareva pinta kun- 

nostettavan huovan ohjaamiseksi , ja etta ilmansyottokammiosta toimite- 

taan riittava ilmamaara, jonka IMmpotila on valilla 4-49°C, ylipaine 

valilla 0,2-0,7 kilopondia/cm , ja virtausnopeus valilla 0,03-0,10 
3 2 

m /min/cm huopaa , joka kulkee mainitun avoimen paan yli. 

16. Patenttlvaatimuksen 15 mukainen menetelma, tunnettu siita, 

etta jannitys huovassa pideta^n korkeampana kuin ilmansySttokammion 

2 

ilmanpaineen, ilmaistuna kilopondia/cm , ja avonaisen paan kaarevuus- 
sateen tulo. 

17. Menetelma paperikonehuovan kunnostamiseksi, jossa huovassa on taka- 

sivu ja paperisivu, tunnettu siita, etta huopa johdetaan anne- 

tulla kaarevuussateella, jonka maaraa ilmansyottok-ammion avonainen paa, 

etta alueella 76-81 mm elohopeapylvasta oleva paineilma johdetaan il- 

3 2 

25 mansySttokaramioon virtausnopeudella 0,03-0,10 m /min/cm avonaista 

ilmansyottSkammiopaata, etta tama ilma johdetaan ilmansyottokammiosta 
ja huovan takasivun lapi mainitulla virtausnopeudella, jotta siten 
kunnostetaan huopa, ja etta huopa tiivistetaSn ilmansyottSkammion 
avonaisen pMan reuna-alueita pitkin, jotta siten estetaan ilmaa vuota- 

30 masta ulos ilmansyottQkammiosta huopapintaa pitkin. 

18. Patenttlvaatimuksen 17 mukainen menetelma, tunnettu sii- 
ta, etta ilmansySttokammion ilman lampotila on valilla 4-59°C. 


20 


35 19. Patenttlvaatimuksen 17 tai 18 mukainen menetelma, t u n n e t - 
t u siita, etta huopaa, sen kulkiessa ilmansySttokammion avonaisen 
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1 paan ohi, tuetaan siten, etta painellma virtaa tasaisestl huovan 
kaikkiin oslin, 

20. Patenttivaatimuksen 17 tai 18 mukainen menetelma, tunnettu 
5 siita, etta kaarevuussade on valilla 5-13 cm, 

21. Patenttivaatimuksen 17 tai 18 mukainen menetelma, tunnettu 
siita, etta huopaa liikutetaan mainitun avonaisen pSan yli viipymis- 

a j alia, joka on riittava huovan tehokkaaseen huuhteluun. 


22. Patenttivaatimuksen 17 mukainen menetelma, tunnettu siita, 
etta ilma johdetaan huovan takasivulta J a sen paperisivulle. 


10 


15 
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1 Patentkrav 

1. Inrattning for konditionering av en pappersmaskinfilt med en pap- 
perssida och en baksida, kannetecknad darav, att den 
5 innefattar en stationar luf ttillforselkacmare (32) begransad av en 
framre vagg (36), en bakre vagg (38) och andvaggar (40,42), vilken 
kammare str acker sig huvudsakligen over hela filtbredden i maskinens 
tvarriktning och har en Sppen anda (48) som vetter mot filtens bak- 
sida, under det att flera ribbelement (50) ar monterade tvars over den 

10 Sppna andan, mellan den framre (36) och den bakre kammarvaggen (38), for 
att ligga an mot baksidan av den filt som konditioneras, vllka ribb- 
element (50) ligger langs en given krokningsradie i forhallande till den 
namnda oppna andan och har ett sadant inbordes avstand i maskinens 
tvarriktning att det bildas flera luftpassager som stracker sig fran den 

15 framre (36) och den bakre vaggen (38) i luf ttillf orselkammaren med samma 
krSkningsradie som ribborna (50) , sa att kammarens Sppna anda (48) star 
i forbindelse med filtens baksida och darmed tillater luft att stromma 
fran kammaren (32) och genom filten (18,20) med minimalt hindrande av 
ribborna (50), 


20 


25 


30 


35 


medel fSr tatning av den oppna andans (48) omkretskant mot filten 
for att hindra att luft slipper ut fran luf ttillf orselkammaren langs 
filtytan, och 

medel for tillfSrsel av konditioneringsluf t med ett tryck pa mellan 
76 och 381 mm kvicksilver till luf ttillf orselkammaren (32) for strSmning 
darigenom i en riktning i huvudsak radiellt pa filten och genom filten 
med en stramningshastighet pa fran 0.03 till 0,10 m^/min/cm kammar- 
Sppning for avlagsning av smuts och vatten fran filten. 

2. Inrattning enligt krav 1, kannetecknad darav, att 
ribbelementen (50) har en krokt ovre yta i maskinens tvarriktning 
sa att darvid ett minimalt ytomrade av filtens baksida far kontakt 
med ribbelementen. 

3. Inrattning enligt krav 1, kannetecknad darav, att 
ribbelementen (50) ar anordnade i ett divergerande "f iskbensmonster" 
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1 i nedstrSmsriktningen for utbredning av fllten och Sppnlng av dess 
porer for att darvid fSrbattra verkningen av konditloneringsluf ten 
fSr avlagsnlng av smuts och vatten fran fllten. 

5 4. Inrattning enligt krav 3, kannetecknad darav, att den 
framre andan av varje rlbbelement (50) ar forskjuten 1 maskinens tvar- 
rlktnlng 1 forhallande till ribb element ets bakre anda, under det att 
denna forskjutning utgor ett avstand som ar lika stort som tva 
ganger rlbbans tvarsnittsdiameter (d) , 

10 

5. Inrattning for konditlonering av en lopande andlos flit som bar 
en papperssida och en baksida och ar monterad 1 presspartlet 1 en 
pappersmaskln for absorbering av vatten pa sin papperssida fran 
en pappersbana nar fllten och banan loper genom ett pressnyp, 

15 kannetecknad darav, att den Innefattar en luf ttlllf 3rsel- 
kammare (32) begransad av vaggelement som ar forbundna med varandra pa 
ett lufttatt satt, medel for tillforsel av luft under tryck till 
kammaren (32) , under det att kammaren har en Sppen anda (48) som 
stracker slg 1 huvudsak over hela flltbredden och ligger pa ett avstand 

20 i forhallande till filtens baksida, varvid flera ribbor (50) stracker 
slg Sver kammarens oppna anda langs en gemensam krSkningsradle och 
ligger an mot filtens baksida, vllka ribbor ar riktade sa att de 
astadkommer en utbredning av fllten for oppning av f iltstrukturen for 
att darvid underlatta awattningen med hjalp av konditloneringsluf ten, 

25 vilka ribbelement (50) har ett InbSrdes avstand i maskinens tvarriktning 
for bildande av flera luf tpassager som stracker slg over kammarens 5ppna 
anda och har samma krokningsradie som ribborna (50) , sa att kammarens 
3ppna anda far fSrbindelse med filtens baksida och luft darvid kan 
strSmma fran kammaren och till fllten med minimalt hindrande av 

30 ribborna, medel fSr tillforsel av trycksatt konditloneringsluf t till 

kammaren, medel for styrning av konditloneringsluf ten i radiell ritkning 
genom kammaren och genom filten for avlagsnlng av vatten och smuts 
darifran, sa att filten gar tillbaka till pressnypet i torrt tills tand 
och medel for tatnlng av omkretsen av kammarens oppna anda i forhallande 

35 till filten for att darvid hindra att luft slipper ut fran kammaren 
langs filtens baksida. 


10 
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6. Inrattnlng enligt krav 5, kannetecknad darav, att 
lufttillfSrselmedlen ar utformade sa att det uppstar en tryckforlust i 
konditionerlngsluf ten pa maximalt 7,5 cm vattenpelare nSr luften gar in 
1 och passer ar genom kannnaren. 

7. Inrattning enligt krav 5, kannetecknad darav, att 
den innefattar ett belastningselement (62) som samverkar med en f ilt- 
vals f5r Svervakning av f iltspanningen, en rorlig spannvals for andring 
av f iltspanningen, och medel som samfverkar med belastningselement et for 
forskjutning av spannvalsen for att darvid uppratthalla en konstant 
filt spanning. 


8. Inrattning enligt krav 7, kannetecknad av medel for 
reducering av den luftmangd som strommar genom filten under konstant 
15 tryck nar filtens genomtranglighet minskar. 

9- Inrattning enligt krav I eller 5, kannetecknad darav, 
att luf ttillfSrselkammaren (80) bar aggformat tvarsnitt med en liten 
krokningsradie (r) vid den oppna andan (86) och en stor krokningsradie 
20 vid den bakre andan (88) . 

10. Inrattning enligt krav I eller 5, kannetecknad darav, 
att lufttillforselkammaren (80) bar aggformat tvarsnitt med en mindre 
krokningsradie (r) pa mellan 5 och 13 cm vid den oppna andan (86) och en 

25 stSrre krokningsradie (R) pa mellan 15 ocb 35,5 cm vid den bakre andan 
(88). 

11. Inrattning enligt krav 1 och 5, kannetecknad darav, 
att lufttillforselkammaren (80) bar aggformat tvarsnitt med en 

30 krSkningsradie pa 7,5-9 cm vid den oppna andan (86) ocb en 

krokningsradie pa mellan 15 ocb 35,5 cm vid den bakre andan (88). 

12. Inrattning enligt krav 11, kannetecknad darav, att 
lufttillforselkammarens (80) bakre anda ar fSrsedd med en avlang oppning 

35 (92) ocb en avsmalnande kanal (90) for tillforsel av luft till kammaren 
genom oppningen. 


21 


1 13. Inrattning enligt krav 12, kannetecknad darav, att 
oppningen ar mellan 7,5 och 9 cm matt langs kroknlngen OC av 
lufttillforselkannnaren (80) mellan punkterna a och b. 

5 14. Inrattning enligt krav 12, kSnnetecknad darav, att 
oppningen ar mellan 7,5 och 30,5 cm matt langs krokningsradien. 

15. Forfarande for konditionerlng av en pappersmaskinf ilt, k a n n e - 
t e c k n a t darav, att tryckluft tillfors en luf ttillf orselkammare 

10 som har en oppen anda med en krokningsyta vars krokningsradie ligger 
mellan 5 och 13 cm for styming av filten som skall konditioneras, 
och av att det fran kammaren levereras en tillracklig luftmangd med 

en temperatur mellan 4 och 49^C, ett overtryck pa mellan 0,2 och 0,7 

7 3 
kilopond/cm , och med en stromningshastighet pa mellan 0,03-0,10 m / 

2 

•15 minut/cm filt, som passerar over den namnda oppna andan. 

16. Forfarande enligt krav 15, kannetecknat darav, att 
spanningen i filten halls hogre an produkten av lufttrycket i luft- 
tillforselkammaren uttryckt i kilopond/cm och krokningsradien vid den 

20 oppna andan. 

17. FSrfarande konditionerlng av en pappersmaskinf ilt med en bak- 
sida och en papperssida, kannetecknat darav, att filten 
fors med en given krokningsradie som bestams av den 3ppna andan av 

25 en luf ttillf orselkammare, att tryckluft i omradet 76-81 mm kvlck- 

silverpelare tillfors kammaren med en stromningshastighet pa 0,03-0,10 
m'^/minut/cm^ oppen luf ttillf orselkammarMnda, att denna luft fors fran 
kammaren och genom filtens baksida med den namnda strSmningshastigheten 
for att dSrvid konditionera filten, att filten tatas langs kantomradena 

30 vid kammarens 5ppna anda for att darvid hindra att luft slipper ut fran 
kammaren langs filtytan. 

18. Forfarande enligt krav 17, kannetecknat darav, att 
luf ttillf orselkammarens luft har en temperatur pa mellan 4 och 59*^C. 


35 


19. Forfarande enligt krav 17 eller 18, kannetecknat darav, 
att filten under dess passering forbi luf ttillf orselkammarens oppna anda 
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1 underscSdes si att tryckluften kommer att strSmma jamnt till samtliga 
partler av fllten. 

20. FSrfarande enligt krav 17 eller 18, kSnnetecknat darav. 
5 att krokningsradien ar mellan 5 och 13 cm. 

21. FSrfarande enligt krav 17 eller 18, kSnnetecknat darav. 
att filten fSrskjuts over den nSmnda Sppna Sndan med en drSjtid som ar 
tillrackllg for effektiv spolning av filten. 

10 

22. FSrfarande enligt krav 17, kannetecknat darav, att 
luft fSrs fran filtens baksida och till dess papperssida. 
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